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Abstract of DE3838904 

A coating which reduces the frictional value is applied to a rubber-elastic element, in particular a wiper 
strip of a window or headlamp washing system of a motor vehicle, which coating contains an adhesion- 
promoting agent and a solid lubricant, for example graphite, which is applied subsequently to this 
adhesion-promoting agent. Thus, the wiper strip can be manufactured more cost-effectively in 
comparison with known designs in which adhesion-promoting agent, solid lubricant and additionally a 
diluting agent which increases costs are applied at the same time. 
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Gummielastisches Teil und Verfahren zu seiner Herstellung 

Auf ein gummielastisches Teil, insbesondere eine Wi- 
schleiste einer Scheibenwischanlage eines Kraftfahrzeuges 
wird etn den Reibwert herabsetzender Gberzug aufge- 
bracht, der einen Haftvermtttler und einen nachtraglich auf 
diesen Haftvermittler aufgebractiten Festschmierstoff, bei- 
spielsweise Graphit, enthdlt. Damit kann die Wischleiste im 
Vergleich zu bekannten Ausfuhrungen, bei denen Haftver- 
mittler, Festschmierstoff und zusatzlich ein Kosten verursa- 
chender Verdunner zettgleich aufgebracht werden, kosten- 
gunstiger hergestellt werden. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein gummielastisches 
Teil, insbesondere eine Gummiwischleiste fur eine 
Scheibenwischanlage an kjaftfahrzeugen, gemaB den 5 
Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1. 

Bei verschiedenen Anwendungen mflssen gummiela- 
stische Teile einen niederen Reibwert aufweisen. Bei 
Gummiwischleisten hangt die Wischwirkung wesentlich 
von dem Reibwert an der Wischlippe ab. AuBerdem 10 
wird durch die Herabsetzung des Reibwertes auch das 
Gerausch reduziert Bei anderen Teilen, beispielsweise 
Dichtungsringen an bewegbaren Teilen, kann durch 
Herabsetzung des Reibwertes vor allem die VerschleiB- 
festigkeit und damit die Lebensdauer erhoht werden. 15 
Dies gilt beispielsweise auch fur Dichtleisten bei Kraft- 
fahrzeugfenstern. 

Bei Gummiwischleisten wird zur Herabsetzung der 
Reibung das beispielsweise extrudierte oder aus einem 
Rohling formgepreQte und dann vulkanisierte Gummi- 20 
teil einer Halogenbehandlung unterzogen, beispielswei- 
se in ein Brombad eingetaucht AnschlieBend wird auf 
dieses mit einer bromierten Schicht versehene Gummi- 
teil eine Gleitlackschicht aufgebracht die aus einem 
Haftvermittler und einem darin dispergierten Fest- 25 
schmierstoff, z.B. Graphit besteht Zum Aufbringen die- 
ser Gleitlackschicht ist ein VerdOnner derart erforder- 
lich, daB sowohl der Haftvermittler als auch die darin in 
groBer Menge enthaltenen Graphitteilchen in eine 
sprOhfahige Konsistenz gebracht werden. 30 

Nachteilig bei dem bekannten Verfahren ist, daB zur 
chemischen Nachbehandlung eine giftige Halogenlo- 
sung erforderlich ist Nachteilig ist auBerdem, daB zum 
Aufbringen dieser Halogenlosung ein besonderer Ar- 
beitsgang erforderlich ist, der die Herstellkosten nicht 35 
unwesentlich erhoht SchlieBlich ist nachteilig, daB beim 
Aufbringen der Gleitlackschicht eine verhaltnismaBig 
groBe Menge eines Verdiinners bendtigt wird, der spa- 
ter keinen Beitrag zur Erfullung der technischen Funk- 
tionen des gummielastischen Teils leistet Nachteilig ist 40 
auBerdem, daB beim gleichzeitigen Auftragen des Gleit- 
lackes mit den Festschmierstoffen keine inhomogene 
Beschichtung mdglich ist Das bedeutet zum einen, daB 
durch eine verhaltnismaBig hohe Konzentration der 
Festschmierstoffteilchen die Lebensdauer der Lack- 45 
schicht nachteilig beeinfluBt wird. Das bedeutet ande- 
rerseits, daB verhaltnismaBig viel Festschmierstoffteil- 
chen bendtigt werden, wenn man eine bestimmte Reib- 
wertreduktion an der Oberflache erhalten will. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 50 
grunde, ein gummielastisches Teil der eingangs erwahn- 
ten Art so auszubilden, daB es mit geringen Kosten bei 
gleicher oder besserer Funktionsfahigkeit in einem um- 
weltfreundlichen Rahmen hergestellt werden kann. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafl dadurch geldst, 55 
daB der Haftvermittler alleine unmittelbar auf die Ober- 
flache des Gummiteils auf gebracht ist und der Fest- 
schmierstoff nachtraglich auf die Bindemttelschicht am 
Gummiteil aufgebracht ist 

Bei einem Gummiteil nach der vorliegenden Erfin- 60 
dung wird also auf das ubliche Halogenisieren verzich- 
tet AuBerdem wird wesentlich weniger VerdOnner be- 
ndtigt, weil der Haftvermittler zunachst ohne Beimi- 
schung der Festschmierstoffteilchen aufgetragen wird. 
Dadurch konnen die Herstellkosten wesentlich verrin- 65 
gert werden. Dabei entstehen im Vergleich zur bekann- 
ten Ausfuhrung keine Zusatzkosten, denn auch die er- 
findungsgemaBen Gummiteile konnen ohne besondere 



Schwierigkeiten in einem kontinuierliche ProzeB herge- 
stellt werden. Vorteilhaft ist auch, daB keine Stoffe ver- 
wendet werden, die wegen ihren die Umwelt nachteilig 
beeinflussenden Eigenschaften besondere Sicherheits- 
einrichtungen erforderrt Auch damit werden die Her- 
stellkosten des Endproduktes reduziert 

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung wird man die Festschmierstoffteilchen derart auf 
die Haftvermitlerschicht aufbringen, daB die Fest- 
schmierstoffkonzentration in der Haftvermittlerschicht 
unterschiedlich ist und zur Oberflache hin zunimmt Im 
Gegensatz zu bekannten Ausfflhrungen kann also bei 
diesem Gummiteil nicht davon gesprochen werden, daB 
die Festschmierstoffteilchen feinverteilt in der Haftver- 
mittlerschicht angeordnet sind Vielmehr erreicht man 
gerade durch die unterschiedliche Verteilung bei der 
erfindungsgemaBen AusfQhrung bei geringstmoglicher 
Menge an Festschmierstoff einen ausreichend geringen 
Reibwert, aber dennoch eine ausreichende Lebensdau- 
er. 

Insbesondere bei Gummiwischleisten wird man ge- 
maB einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung 
wenigsten zwei Teilbereiche voneinander abgrenzen. 
Im Bereich der Wischlippe wird man einen Oberzug aus 
Haftvermittler und nachtraglich aufgebrachten Fest- 
schmierstoffteilchen vorsehert In einem anderen Teilbe- 
reich, namlich einer Langsnut zur Auf nahme der Krallen 
und Federn eines TragbQgelsystems genugt aber als 
Montagehilfe ein reibungsvermindernder Oberzug oh- 
ne Haftvermittler. In diesem Bereich werden also Fest- 
schmierstoffteilchen direkt auf die Oberflache des Gum- 
miteils aufgebracht, denn auf eine langlebige Haftung 
kann in diesem Bereich verzichtet werden. 

Urn eine Beschadigung durch ReiBen des Uberzugs 
zu verhindern, wird man einen Werkstofff mit den Ei- 
genschaften entsprechend Anspruch 4 wahlen. Nach 
derzeitigem Kenntnisstand verspricht ein Werkstoff auf 
der Basis eines Polyurethans als Haftvermittler optima- 
le Ergebnisse. Als Festschmierstoff kann weiterhin Gra- 
phit verwendet werden. 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auBerdem auf 
ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen gummi- 
elasuschen Teils, dessen wesentliches Merkmal darin zu 
sehen ist daB der Haftvermittler und der Festschmier- 
stoff in zeitlich nacheinander folgenden Arbeitsschritten 
aufgebracht werden. Dies ermdglicht namlich gemaB 
einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung die 
Verwendung eines lflsungsmittelfreien Festschmierstof- 
fes, der in einem einfachen Arbeitsgang in Pulverform 
aufgestaubt werden kana AuBerdem kann man durch 
diese Trennung der zuvor erwahnten Arbeitsschritte 
ohne groBere Schwierigkeit auch Teilbereiche mit den 
erwahnten unterschiedlichen Oberzilgen versehen. 

Die Erfindung und deren vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen werden nachstehend anhand des in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert Es 
zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Wischleiste und 
Fig. 2 in stark vergroBertem MaBstab einen Schnitt 
im Bereich der Wischlippe der Wischleiste in Fig. 1. 

In Fig. 1 ist mit 10 insgesamt eine Wischleiste eines 
Wischblattes bezeichnet die in bekannter Weise in ei- 
nem Tragbugelsystem gefflhrt ist von der eine Kralle 1 1 
eines Krallenbflgels ersichtlich ist Die Wischleiste 10 
hat einen im wesentlichen trapezformigen Grundkorper 
20 mit beidseitigen Langsnuten 21 und 22. In die Langs- 
nuten 21 sind in bekannter Weise metallische Feder- 
schienen 23 eingelegt Die Krallen 11 des Krallenbugels 
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greifen in die Langsnuten 22 ein. Da ublicherweise eine 
solche Wischleiste in ihrer Langsrichtung in das Tragbu- 
gelsystem eingefQhrt wird, sollte in diesem Teilbereich 
der Langsnut 22 eine Oberflache mit einem geringen 
Reibwert vorgesehen werden. <- 5 

An dem trapezfdrmigen Grundkorper 20 ist fiber ei- 
nen schmalen Kjppsteg 25 eine insgesamt mit 26 be- 
zeichnete Wischlippe aufgehangt 

Als Ausgangswerkstoff fur diese Kippleiste 10 wird 
Ublicherweise ein Kautschuk, meist ein Naturkautschuk 10 
verwendet Die Wischleiste 10 kann daher insgesamt als 
gummielastisches Teil bezeichnet werden. 

Fig. 2 zeigt in stark vergroBertem MaBe einen Quer- 
schnitt im Bereich X der Wischlippe 26. Dabei ist in 
Fig. 2 mit 30 das vulkanisierte Gummiteil bezeichnet, 15 
auf das dann ein insgesamt mit 40 bezeichneter Oberzug 
aufgebracht wird, durch den der Reibwert des gummi- 
elastischen Teils an wenigstens einem Teilbereich, im 
vorliegenden Fall also im Bereich der Wischlippe, redu- 
ziert werden solL 20 

In Fig. 2 ist nun angedeutet, daB dieser Oberzug 40 
aus einem Haftvermittler 41 und aus einem Fest- 
schmierstoff 42 besteht, dessen Teilchen in die Haftver- 
mittlerschicht 41 eingebettet sind und als Punktchen in 
der Zeichnung dargestellt sind. Aus Fig. 2 soli dabei 25 
erkennbar sein, daB der Haftvermittler 40 unmittelbar in 
einem bestimmten Teilbereich auf die Oberflache 31 des 
Gummiteils 30 aufgebracht ist Danach wird der Fest- 
schmierstoff 42 auf die Haftvermittlerschicht 40 in ei- 
nem unabhangigen und nachfolgenden Arbeitsgang auf- 30 
gebracht Dies laBt sich am fertigen Teil daraus ersehen, 
daB die Konzentration der Festschmierstoff teilchen 42 
langs der Linie L vor der Grenzflache 31 zur freien 
Oberflache 43 zunimmt Eine solche unterschiedliche 
Konzentration der Festschmierstoffteilchen 42 in einem 35 
Haftvermittler 41 ist dagegen nicht erreichbar, wenn 
man beispielsweise die Festschmierstoffteilchen unter 
Verwendung einer Lasung in einem Gleitlack disper- 
giert 

Die Wischleiste nach Fig. 1 hat also in einem Teilbe- 40 
reich an der Wischlippe 26 einen Oberzug 40, der allein 
aus einem Haftvermittler 41 und einem Festschmierstoff 
42 besteht Als Festschmierstoff wird vorzugsweise 
Graphit verwendet Als Haftvermittler wird ein Werk- 
stoff auf Polyurethanbasis empfohlen, wobei ein Werk- 45 
stoff verwendet werden sollte, dessen Dehnung nicht 
kleiner ist als die des Gummiteils. Dann konnen namlich 
Beschadigungen durch ReiBen des Oberzuges bei einer 
Beanspruchung der Wischleiste weitgehend verhindert 
werden. 50 

Diese Gummiwischleiste 10 wird zunachst aus einem 
geeigneten Werkstoff hergestellt und vulkanisiert Auf 
dieses vulkanisierte Gummiteil 30 wird dann in einem 
ersten Arbeitsgang eine Schicht eines Haftvermittlers 
41 aufgebracht Dieser Haftvermittler kann in einem der 55 
bekannten Verfahren, beispielsweise durch Auftragen 
mit einem Pinsel, auf das Gummiteil aufgebracht wer- 
den. 

Kurz danach, also noch im niedrigviskosen Zustand 
des Haftvermittlers, wird dann ein Festschmierstoff der- 60 
art aufgebracht, daB die einzelnen Teilchen in die Haft- 
vermittlerschicht eindringen. Dies kann man erreichen, 
wenn man den Festschmierstoff I6sungsmittelfrei, also 
in Form eines Pulvers auf die Hafvermittlerschicht auf- 
blast 65 

Prinzipiell konnte die gesamte Oberflache einer sol- 
chen Wischgummileiste 10 mit einem Oberzug nach der 
vorliegenden Erfindung versehen sein, doch ist dies 



nicht erforderlich und wOrde nur die Herstellung ver- 
teuern. Es werden also — wie an sich bekannt — nur 
Teilbereiche mit einem solchen Oberzug versehen. Da- 
bei ermoglicht nun die Trennung der beiden Arbeits- 
gange, Aufbringen des Haftvermittlers einerseits und 
Aufbringen des Festschmierstoffes andererseits, eine 
ungleiche Behandlung verschiedener Teilbereiche. Im 
vorliegenden Fall soli namlich nur die Wischlippe mit 
einem Haftvermittler versehen werden, wohingegen der 
Festschmierstoff auf diese Wischlippe und vorzugswei- 
se im gleichen Arbeitsgang auch in den Teilbereich der 
Langsnut 22 und 23 aufgestaubt wird. Man erhalt damit 
also Teilbereiche mit einem reduzierten Reibwert, wo- 
bei jedoch aufgrund der unterschiedlichen Haftung der 
Graphitteilchen eine unterschiedliche Langlebigkeit 
dieses reduzierten Reibwertes zu erwarten ist Dies ist 
aber im vorliegenden Fall nicht gravierend, weil der 
geringe Reibwert in dem einen Teilbereich in der Langs- 
nut 22 und 23 nur gewissermaBen als Montagehilfe bei 
der Erstmontage der Wischleiste in dem Tragbugelsy- 
stem erforderlich ist Danach spielen die Reibverhaltnis- 
se in diesem Teilbereich keine wesentliche Rolle mehr 
fur die Funktionsfahigkeit 

Die Erfindung ist beispielhaft anhand einer Wischlei- 
ste erlautert wordea Es wird nur der Vollstandigkeit 
halber nochmals darauf hingewiesen, daB die Grundge- 
danken der vorliegenden Erfindung auch bei anderen 
gummielastischen Teilen verwendbar sind. Die vorlie- 
gende Erfindung ist also keineswegs auf Wischleisten 
fur Scheibenwischeranlagen an Kraftfahrzeugen be- 
schrankt, obwohl dort wegen der geforderten Reibver- 
haltnisse besondere Vorteile erreichbar sind. 

PatentansprQche 

1. Gummielastisches Teil, insbesondere Gummi- 
wischleiste fur eine Scheibenwischanlage an Kraft- 
fahrzeugen, mit einem vulkanisierten Gummiteil, 
das wenigstens auf einem Teilbereich seiner Ober- 
flache einen den Reibwert reduzierenden Oberzug 
aufweist, wobei dieser auf die Grenzflache des 
Gummiteils aufgebrachte Oberzug einen Haftver- 
mittler und einen Festschmierstoff aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Haftvermittler (41) 
alleine unmittelbar auf die Grenzflache (31) des 
Gummiteils (30) und der Festschmierstoff (42) 
nachtraglich auf die Schicht des Haftvermittlers 
(41) am Gummiteil (30) aufgebracht ist 

2. Gummielastisches Teil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Konzentration des Fest- 
schmierstoffes (42) in dem Haftvermittler (41) un- 
terschiedlich ist und zur freien Oberflache (43) des 
Haftvermittlers (41) hin zunimmt 

3. Gummielastisches Teil nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gummiteil (30) 
auf einem ersten Teilbereich (26) seiner Oberflache 
einen Oberzug (40) aus Haftvermittler (41) und 

, Festschmierstoff (42) und auf einem anderen Teil- 
bereich (22, 23) seiner Oberflache einen reibungsre- 
duzierenden Oberzug aufweist, der ohne Haftver- 
mittler (41) aus Festschmierstoffteilchen (42) be- 
steht 

4. Gummielastisches Teil nach wenigstens einem 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet daB ein Haftvermittler mit einer Dehnung 
verwendet wird, die nicht kleiner ist als die des 
Gummiteils. 

5. Gummielastisches Teil nach wenigstens einem 
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der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Haftvermittler ein Werkstoff auf 
der Basis eines Polyurethans und als Festschmier- 
stoff Graphit verwendet wird 

6. Verfahren zur Herstelhing eines gummiela- 5 
stischen Teils, insbesondere einer Gummiwischlei- 
ste far eine Scheibenwischanlage an Kraftfahrzeu- 
gen aus einem vulkanisierten Gummiteil, das we- 
nigstens auf einem Teilbereich seiner Oberflache 
einen den Reibwert reduzierenden Oberzug auf- 10 
weist, dadurch gekennzeichnet, daB unmittelbar auf 
das vulkanisierte Gummiteil eine Schicht eines 
Haftvermittlers aufgetragen wird und auf diese 
Haftvermittlerschicht wahrend der Aushartezeit 
ein Festschmierstoff aufgetragen wird. 15 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Festschmierstoff losungsmittel- 
frei, vorzugsweise als Pulver auf die Haftvermitt- 
lerschicht aufgebracht wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7 zur Herstel- 20 
lung eines Wischblattes nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Festschmierstoffteilchen 
fur beide Teilbereiche in einem Arbeitsgang aufge- 
tragen werdea 

25 
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